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ธุรกิจน ้ำดื่มถือว่ำเป็นอุตสำหกรรมที่มีควำมส้ำคัญ และมีควำมจ้ำเป็นต่อกำรบริโภคเป็นอย่ำงมำก 
ส้ำหรับผู้ประกอบกำรธุรกิจจ้ำเป็นต้องมีกำรวำงแผนกำรผลิตให้เกิดประสิทธิภำพและประสิทธิผลสูงสุด

ในสภำวะปัจจุบันกำรด้ำเนินธุรกิจมีกำรแข่งขันที่เพิ่มสูงขึ น ตัวบ่งชี ที่จะท้ำให้ธุรกิจสำมำรถด้ำรงอยู่ได้
คือ คุณภำพสินค้ำที่ดีที่จะสำมำรถด้ำเนินกิจกำรให้อยู่รอดได้ในสภำวะเช่นนี  

บทน า

• เพื่อศึกษำหำสำเหตุกำรเกิดของเสียในกระบวนกำรผลิตขวดพลำสติก
• เพื่อน้ำเสนอวิธีปฏิบัติที่เหมำะสมที่สำมำรถลดจ้ำนวนของเสียจำก

กระบวนกำรผลิตขวดพลำสติก
• เพื่อลดของเสียที่เกิดจำกกระบวนกำรผลิตขวดพลำสติก

วัตถุประสงค์

ขั้นตอนการด าเนินงาน

STEP1 ศึกษำและเก็บรวบรวมข้อมูลของเสียในกระบวนกำรผลิต
แบ่งออกเป็น 2 กระบวนกำรผลิต

กระบวนกำรขึ นรูปขวดพลำสติก
รับวัตถุดิบ → ผลิต → ตรวจเช็คขวด →น้ำไปอบฉลำกหรือเก็บเข้ำคลัง

เกิดของเสียในกระบวนกำรขึ นรูปขวดพลำสติก 6 ลักษณะ ดังนี   

ขวดขำด ขวดแบน ปำกขวดเสีย ก้นขวดเบี ยว ขวดมีหยดน ้ำเกำะ เป่ำพรีฟอร์มไม่ขึ น

กระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติก
รับวัตถุดิบ → ผลิต → ตรวจเช็คขวด → บรรจุหีบห่อ

ของเสียท่ีเกิดขึ นในกระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติกคือ ฉลำกเสีย

STEP2 จัดล้ำดับควำมส้ำคัญของปัญหำโดยใช้แผนภูมิพำเรโต

กระบวนกำรขึ นรูปขวดพลำสติก
ท้ำให้ทรำบว่ำปัญหำท่ีเกิดขึ นมำกท่ีสุด คือ ก้นขวดเบี ยว

กระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติก 
ปัญหำท่ีเกิดขึ นเพียงปัญหำเดียว คือ ฉลำกเสีย

STEP3
วิเครำะห์หำสำเหตุและแนวทำงแก้ไขปัญหำโดยจัดท้ำ
แผนผังแสดงเหตุและผล

แนวทำงแก้ปัญหำฉลำกเสีย
1) ก้ำหนดต้ำแหน่งกำรจดัวำง
เครื่องเป่ำอบฉลำก
2) จัดท้ำขั นตอนกำรปฏิบัตงิำน
3) จัดท้ำใบบันทึก
กำรบ้ำรุงรักษำเครื่องจักร

แนวทำงแก้ปัญหำก้นขวดเบี ยว
1) จัดท้ำขั นตอนกำรปฏิบัตงิำน
2) หำมำตรฐำนกำรตั งค่ำ
อุณหภูมิและแรงดันลม
ที่เหมำะสมตำมแต่ละขนำด
ของพรีฟอร์ม

STEP4
น้ำแนวทำงแก้ไขปัญหำไปทดลองปฏิบัติจริง 
และเปรียบเทียบผลท่ีเกิดขึ นก่อนและหลังกำรปรับปรุง

กระบวนกำรขึ นรูปขวดพลำสติก กระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติก

กระบวนกำรขึ นรูปขวดพลำสติกก่อนท้ำกำรปรับปรุงมีสัดส่วนของเสียเป็นร้อยละ 6.11 ภำยหลังปรับปรุง
ลดลงเหลือร้อยละ 3.43 และในกระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติกก่อนท้ำกำรปรับปรุงมีสัดส่วนของเสีย
เป็นร้อยละ 11.92 ภำยหลังปรับปรุงลดลงเหลือร้อยละ 8.53 

สรุปผล
การด าเนินงาน

ในกำรผลิตขวดพลำสติกสำมำรถลดสัดส่วนของเสียในกระบวนกำรขึ นรูป
ขวดพลำสติกได้ถึงร้อยละ 43.86 และลดสัดส่วนของเสียได้ถึงร้อยละ 
28.43 ในกระบวนกำรอบฉลำกขวดพลำสติก


